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(54) TltlfB: INHERENTLY RIGID INSTRUMENT CARRIER ASSEMBLY 

(54) Bezeichnung: EIGENSTEIFE INSTRUMENTENAUFNAHMEVORRICHTUNG 




(57) Abstract: The invention relates to an inherently rigid instrument carrier assembly that is used as a structural or styling element, 
^< in particular in motor vehicles. Said assembly replaces the support mounts that conventionally run between support elements (4), such 
as the A -pillars of a motor vehicle. The inventive assembly comprises a moulded part configured as an upper shell (1) and a moulded 
part configured as a lower shell (3), consisting of fibre-reinforced thermoplastic, which is formed, in particular in a deep-drawing 
O process, into the structure of the upper shell and the lower shell, producing at least one respective reinforcement profile (6, 7) that 
extends in the longitudinal direction of the moulded part, i.e. between the support elements. Said reinforcement profile comprises at 
least one respective substantially vertical strut (31) and at least one transversal limb (31a) extending transversally to said strut. The 
vertical struts of the shells in particular are used to connect the two moulded parts, in particular by means of plastic welding. 

(57) Zusammenfassung: Eine eigensteife Instrumentenaufnahmevonichtung, die als Struktur- oder Stylingelement insbesondere in 
^ Kraftfahrzeugen Verwendung findet, ersetzt dadurch den sich Gblicherweise zwischen Stiitzelementen (4), wie den A-SSulen des Kfz, 

Ohinziehenden Stiitztiager, dass erfindungsgemUss ein als Oberschale (1) gebildetes und ein als Unterschale (3) gebildetes Formteil 
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Organoblech besteht, das durch insbesondeie Tiefzieh-Verfahren in die Struktur der Oberschale bzw. Unterschale und unter Bil- 
dung je mindestens einer sich in Langsrichtung des Formteils, d.h. in Richtung zwischen den Stutzelementen hinziehenden Ver- 
starkungsprofil (6,7) verformt ist; dieses weist je mindestens einen sich im wesentlichen vertikalen Vertikalsteg (31) und mindestens 
einen sich im wesentlichen quer dazu erstreckenden Querschenkel (31a) auf. Insbesondere die Vertikalstege der Schalen dienen zum 
Verbinden der beiden Formteile insbesondere durch Kunststofifverschweissen. 
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5 EIGENSTEIFEINSTRUMENTENAUFNAHMEVORRICHTUNG 



10 Die Erfindung bezieht sich auf eine insbesondere als Struktur- oder Stylingelement 
dienende eigensteife Instrumentenaufnahmevorrichtung der im Oberbegriff des 
Anspruchs 1 genannten Gattung. 

Es ist bereits eine derartige als Instrumententafel- bzw. -trager dienende Vorrichtung 
15 bekannt (EP 0 662 900 B1), die aus einem sich in dessen Langsrichtung 

erstreckenden Profilteil besteht und an ihren Langsenden mit StQtzelementen, bei- 
spielsweise den A-Saulen eines Kraftfahrzeugs, verbunden werden kann. Die 
Instrumententafel dient zur Aufnahme von Instrumenten, Displays, Radio, Hand- 
schuiifach, Airbag und Lenksaule mit dem dazugehorenden Instrumentarium. Dabel 
20 besteht diese bekannte Vorrichtung aus faserverstarktem thermoplastischem 

Kunststoff, wie glasfasergefulltem Polyurethan, das in der sogen. SRIM-Technologie 
durch Injection IVIoulding in die profilierte und strukturierte Form gebracht wird. Es 
hat sich gezeigt, dass abgesehen von Schwierigkeiten beim reaktiven Spritzgielien 
ein verhaltnismafiig grolier Materialbedarf erforderlich ist, urn ausreichende 
25 Strukturstabilitat der Vorrichtung gegen Biegen und Verdrehen (Torsion) 
insbesondere durch Lasteinleitung uber die Lenksaule sicherzustellen. 

Daruber hinaus ist es auch bekannt (EP 0 083 701 A2), einen Instrumententafel- 
Trager aus mehreren Einzelteilen zusammenzubauen, die jeweils unter 
30 Verwendung von thermoplastischem Material durch Injection Moulding bzw. 

Spritzpressen geformt sind. Dabei werden mehrere Strukturteile derart miteinander 
verbunden, dass sie einen Trager bilden, bei dem an einen Mittelteil zwei AuRenteile 
anschlieBen; die aus den beiden AuSenteilen und dem Mittelteil bestehende 
Modulreihe biidet den Gesamttrager. Um Schwingungen der Einzelteile moglichst zu 
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vermeiden oder zu vermindem, ist zwischen die Einzelteile jeweils eine dunne 
Schaumstofflage eingelegt. Auch dieser Mehrsegmententrager lasst zu wQnschen 
Qbrig. 

5 Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, eine eigensteife Vorrichtung dieser 
Gattung daliingeiiend zu verbessern, dass ohne zusatzliche StQtztrager zwischen 
den Stutzelementen beispielsweise eines Kraftfafirzeugs der Trager in sich so 
eigensteif und strukturstabil ist. dass er der Beanspruchung auch durch Kraftan- 
wendung an der Lenksaule ohne Beeintrachtlgung seiner Funl<tion standhalt und 
10 daruber hinaus die sicherheitstechnischen Anforderungen gewahrleistet sowie mit 
moglichst niedrigem Materialbedarf und niedrigen Herstellungskosten herstellbar Ist. 
Gute Entsorgbarkeit ist gleichfalls erwiinscht. 

Die Erfindung ist im Patentanspruch 1 gekennzeichnet und in UnteransprOchen sind 
15 bevorzugte Ausbildungsformen beansprucht. Daruber hinaus ergeben sich aus der 
Zeichnung und der folgenden Beschreibung weitere Verbesserungen der Erfindung, 
deren Beanspruchung in zusatzlichen PatentansprOchen vorbehalten bleibt. 

Das Prinzip der Erfindung sieht vor, dass die tragenden und stutzenden Teile in 
20 Form zweier Formteile, einer Oberschale und einer Unterschale, gebildet sind, die 
im wesentlichen aus Organoblech bestehen. Unter „Organoblech" versteht man eine 
Welterentwicklung der GIVIT (glasfasermattenverstarktem Thermoplast)-Technik. 
Dabei werden bahn- oder tafelformige Halbzeuge aus thermoplastischem Kunststoff 
mit Faserverstarkungen insbesondere in Form von Geweben, aber auch Vliesen 
25 Oder 2D- und SD-Textilien verstanden, die insbesondere unter Erwarmung 
verformbar sind. 

Beide Formteile haben mindestens je eine sich in deren Langsrichtung, d.h. in der 
Richtung zwischen den Stutzelementen, beispielsweise A-Saulen eines Kfz, 
30 hinziehende Verstarkungsrippe. Die Verstarkungsrippe weist mindestens einen im 
wesentlichen vertikalen Vertikalsteg und mindestens einen sich im wesentlichen 
quer dazu erstreckenden Querschenkel auf. Es hat sich gezeigt, dass diese 
Profilierung der Verstarkungsrippe hervorragend zur Versteifung der Formteile 
beitragt. 
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DarQber hinaus kann mindestens eine der Schalen mit mindestens einer Ver- 
steifungsrippe aus Kunststoff verbunden sein. Dabei empfiehit es sich, den gleichen 
thermoplastischen insbesondere faserverstarkten Kunststoff zu verwenden wie fQr 
5 das Organoblech. 

Die Verbindung der Oberschale und Unterschale, d.h. der bei'den Formteile, erfolgt 
zweckmaBigerweise flachig langs der Verstarkungsrippe, und zwar insbesondere 
langs der Vertikalstege derselben. Dabei empfiehit sich das VerschweiBen insb. mit 
10 Hilfe des ReibschweiBverfahrens, bei dem durch beim Reiben entstehende Er- 
warmung die Oberflache des Thermopiasten aufschmiizt und hierdurch nach dem 
Abkuhlen beide flachig miteinander kontaktlerten Vertikalstege fest miteinander 
verbunden sind. 

15 Nach einer weiteren Ausbildung der Erfindung empfiehit es sich, entweder an den 
Querschenkeln noch einen zusatzlichen Vertikalschenkel zur Bildung eines U-Profils 
Oder an den Vertikalsteg einen zusatzlichen Querschenkel zur Bildung eines T- oder 
l-Profils anzuschiieSen. Auch fur die Formgebung dieser profilierten 
Verstarkungsrippen empfiehit sich das Tiefziehverfahren des aus Organoblech 

20 bestehenden Halbzeugs. 

Der Vertikalsteg der Verstarkungsrippe kann auch zur Befestigung von 
Tunnelstutzen dienen. 

25 Zur Befestigung von zusatzlichen Elementen oder an zusatzlichen Elementen und 
zur FQhrung von Aggregaten, wie einem RundfunkempfSnger oder einem 
Mobiltelefon, kSnnen an der Oberschale und/oder Unterschale Befestigungs- bzw. 
Fuhrungselemente aus Kunststoff im SpritzgieB- oder Spritzpressverfahren 
angeformt sein. 



Es ist auch moglich, Versteifungsrippen als Deformationselement auszubilden, die 
sich beim Auftreten bestimmter KrSfte verformen und dann auch das Verformen des 
betreffenden Schalenteils gestatten. 
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Ferner ist es nach einer besonderen Ausbildung der Erfindung zweckmaRig, die 
Oberschale an der Einbaustelle eines Airbags mit einer Soll-Bruchlinie zu versehen, 
so dass dieser Teil der Oberschale als integrierter Airbagdeckel dient, der beim 
Auslosen des Airbags langs der Soll-Bruchlinie aufreilit. Diese kann durch einen 
5 vorkonfektionierten Organoblechbereich gebildet sein. Es ist aber auch moglich, 
einen Zuschnitt (Tailored Blank) zu verwenden, bei dem mindestens etwa 90 % der 
Verstarkungsfasem oder Verstarkungsfaden des Gewebes in L§ngsrichtung des 
Fahrzeugs, also quer zur Formteillangsrichtung verlaufen, wShrend der Bereich des 
Organoblechs rings um den Zuschnitt mindestens eine Gewebelage mit etwa 
10 gleicher Anzahl von Kett- und Schussfaden aufweist. 

Die Verwendung von Organoblechen eriaubt es auch, diese bei der 
Halbzeugfertigung so zu konfektionieren, dass bestimmte Bereiche weniger steif 
sind als andere, so dass sich unter Druck verformbare Bereich bilden, um den 
15 Aufprall von Korperteilen von Passagieren besser abzufangen. 

Daruber hinaus ist es auch moglich, bestimmte insbesondere linienformige Bereiche 
des Organoblechs als „Scharnier" auszubilden, so dass beim Aufprall ein 
Verschwenken oder Abbiegen des Nachbarbereichs langs einer definierten Linle 
20 ermoglicht wird. Die Scharnierbildung wird durch eine besondere Bemessung der 
Gewebeverstarkung in Bezug zum Kunststoff erreicht. 

Insbesondere die Oberschale ist mit Hutzen und/oder Mulden versehen, wodurch 
Stau- Oder Ablageraume geschaffen und/oder Bauraume zur Aufnahme von 
25 Instrumententafelbestandteilen zur Verfugung gesteilt werden. Zur Aufnahme von 
Zierieisten oder aufklappbaren Staufachern sollte die den Passagieren zugewandte 
Oberschaienkante stegformige mit Spritzgussrippen abgestQtzt Ausschnitte im 
Organoblech aufweisen. 

30 Nach einer besonderen Ausbildung der Erfindung ist die Oberschale sowohl 

fahrerseitig als auch beifahrerseitig mit Mulden zur Aufnahme eines Airbagmoduls 
versehen. DarOber hinaus ist es auch vorteilhaft, wenn die Oberschale sowohl 
fahrerseitig als auch beifahrerseitig mit einer anschweiBbaren Hutze versehen ist, 
so dass auf einfache Weise die Anordnung der Lenksaule und des Beifahrerairbags 
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beispielsweise bei fur Linksverkehr in GroSbritannien zu verwendenden 
Kraftfahrzeugen umriistbar ist. Hierdurch wird eine RL/LL-Symmetrie (Rechts- 
lenker/Linkslenker) erreicht. 

5 Es versteht sich, dass die Oberschale und gegebenenfalls die Unterschale an der 
den Passagieren zugewandten Oberflache mit einem Oberzug versehen sein kann, 
um bestimmte Farb- Oder Struktureffekte zu erzeugen, wodurch beispielsweise 
Spiegelungen reduziert und asthetischen Gesichtspunkten besser entgegenge- 
kommen werden kann. Ein soicher individuell gewahlter Oberzug eriaubt es, fur das 

10 Organoblech stets das gleiclie Material zu verwenden, um dadurch unabhangig von 
speziellen KundenwQnschen preisgunstiger und umweitfreundiicher zu produzieren. 

Derartige Gberzuge konnen, wie an sich bekannt, auch mit Schaumstoff gefullt sein, 
der neben der Verbesserung der optischen Eigenscliaften auch als Aufprallschutz 
15 dient oder aber sogar das Eindrucken an bestimmten Stellen, beispielsweise beim 
Montieren, zu ermoglichen. Hierzu eignet sich beispielsweise PUR-Schaum, der an 
der den Passagieren zugewandten Oberflachen mit einerdunnen Haut uberzogen 
ist, weshalb solches Oberzugsmaterial auch als „lntegralschaum" bezeichnet wird. 

20 Die erfindungsgemaG ausgebildeten Formteile aus Faser-Kunststoff-Verbund 
zusammen mit dem aufgesetzten Versteifungsrippen bilden dann sowohl fur die 
Oberschale als auch fur die Unterschale einen sogen. „FKV-Hybrid", bestehend aus 
dem ursprunglich fiachenformigen gewebeverstarkten Kunststoffhalbzeug, das in 
einem dem Metalltiefziehen angelehnten Prozess zur gewOnschten 3D-Kontur 

25 verformt und dann durch angespritzte oder angeschwei&te LFT-Spritzgu&bauteile 
ven/ollstandigt wird. 

Die Organoblechherstellung kann mit Hilfe von Autokiaven und/oder 
Doppelbandpressen erfolgen, so das speziell konfektionierte Halbzeuge mit 
30 Bereichen unterschiedlicher Steifigkeit bzw. Festigkeit durch Variationen, 
beispielsweise des Gewebetyps (Anzahl der Verschlaufungspunkte, 
Fadendurchmesser, Fadenanzahl in Kett- und Schussrichtung) und der 
Gewebelagenanzahl zwischen Foiien aus Kunststoffpolymer (lokale Veranderung 
von Fadendichte bzw. Faservolumengehalt) herstellbar sind. 
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Die Erfindung bietet daher eine die Tragfunktion zwischen den A-Saulen 
ubernehmende Instrumententafel nach dem Grundsatz einer fliefienden 
Oberflachenkontur mit Mulden start Bohrungen und einer Querschnittkombination 
5 aus insb. T- oder U-Hohlprofil-Verstarkungsrippen mit holier Struktursteifigkeit und 
-festigkeit. 

Ausfulirungsbeispieie fOr die Erfindung werden nun anhand der Zeichnung 
geschildert. Dabei zeigen: 

10 

Figur 1 in Seitenansicht eine Oberschale 1 mit einer Unterscliale 3 und einer 
TunnelstOtze 2; 

Figur 2 eine Aufsicht auf eine zwischen die Stutzelemente 4 eingespannte 
15 Oberschale 1 , an welcher zwei Tunnelstutzen 2 befestigt sind, die sich am 
Karosserietunnel 5 abstutzen; 

Figur 3 die Oberseite 1a der Oberschale 1 und 

20 Figur 4 die Oberseite der Unterschale 3; 

Figur 5 eine 3-Segmenten-Controliereinheit; 

Figur 6 einen schematischen Querschnitt durch den als Trager fQr Instruments und 
25 u.U. andere Aggregate dienende Vorrichtung; 

Figur 7 einen Teilquerschnitt durch eine Verstarkungsrippe; 

Figur 8 eine schematische Darsteliung der Gewebeverstarkung und Zuschnitt der 
30 Oberschale und 

Figur 9 einen Teilschnitt durch einen Luftkanal. 
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GemaS Figur 1 besteht die als Instnjmententafel Oder als Instrumententrager 
dienende Vorrichtung aus dem Oberteil 1 und dem Unterteil 3, und zwar langs von 
hier lediglich schematisch angedeuteten Verstarkungsprofilen 6 und 7, die jeweiis 
gemaB dem Beispiel Figur 7 einen Vertikalsteg 31 aufweisen, von dem Quer- 
5 schenkel 31a etwa im rechten Winkel, d.h. horizontal abstelrien. 

In die in Figur 2 gezeigte Ausnehmung 41 ist eine Hutze 13 so eingesetzt, dass sich 
deren haubenformiger Oberteil uber die Oberflache der Oberschale 1 nach oben 
erhebt. 

10 

Daruber hinaus weisen die Oberschale 1 und die Unterschale 3 eine 
Verstelfungsrippe 32 und 33 auf, deren Kreuzstruktur noch besser aus Figur 4, 
namlich von der Oberseite der Unterschale 3 ersichtlich ist. 

15 Die Oberschale 1 ist aus dem Organoblech derart tiefgezogen, dass sich nicht nur 
das o. g. Verstarkungsprofil 6 und ggf. Versteifungsrippen an der Innenseite, 
sondern auch muldenformige Vertiefungen 14, 15, 16 ergeben, von denen die 
muldenformige Vertiefung 17 zur Aufnahme eines Airbagelements verwendet 
werden kann. An der Oberschale 1 sind daruber hinaus an der den Passagieren 

20 zugewendeten Kante FUhrungselemente 18 angeordnet, die zur Befestigung 
weiterer Aggregate dienen konnen. 

Die Unterschale 3 von Figur 4 ist an den Enden mit Lasteinleitungselementen 20 
versehen, die zur Befestigung an den Stutzeiementen 4 bzw. A-Sau!en verwendet 
25 werden konnen. In der Nahe dieser Lasteinleltungselemente 20 sind im Bereich der 
Enden des Vertikalstegs 31 Fiihrungsschienen 35 zur Aufnahme von 
Controllereinheiten 22 oder Elektrik-ZElektronikeinheiten angeordnet 

GemaU Figur 4 und 7 ist im Hohlraum der eigensteifen Instrumenten- 
30 aufnahmevorrichtung eine segmentierte Controllereinheit untergebracht deren 

Segmente 10 durch Scharniergelenke 57 miteinander schwenkbar verbunden sind, 
so dass im Servicefall von beispielsweise Elektrik-ZEIektronikeinheit bei geoffneter 
FahrzeugtQr und ohne Demontage des Cockpitmoduls oder der eigensteifen 
Instrumentenaufnahmevorrichtung ein Zutritt mSglich ist. 
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Es versteht sich. dass in die instrumententafel bzw. den Instrumententrager auch 
Leitungen integriert sein konnen. 

GemsiR Figur 8 wird dutch die an die Oberscliale 1 und die Unterschale 3 
angefomiten Stege 23 und 24 ein Hohlraum gebildet. der z.B. als Luftfuhrung 
venA^endet werden kann. 

In Figuren 6 und 7 ist schennatisiert der Verlauf des zu Verstarkungsprofilen 6,7 
verfomiten Organoblechs ersichtlich, wodurch oben eine Art T und unten eine Art U 
und T im Querschnitt gebildet wird. Das Organoblech aus z.B. Polypropylen oder 
Polyamid ist mit einer Gewebeeinlage 12 aus Glas- oder Carbonfasergewebe 
verstarkt. 

GemaB Figur 9 ist schematisiert eine Gewebeverstarkung 12 aus anorganisch 
und/oder organischen Fasern des zur Oberschaie 3 geformten themnoplastischen 
Organoblechs ersichtlich. Anstelle des skizzierten Gewebes konnen auch jedwede 
2D- und 3D-Textilien sowie Vliese in unterschiedlichster Kombination zunn Einsatz 
kommen, Hierbei konnen spezielle Zuschnitte 12a, 12b (Tailored Blanks), 
insbesondere bei VenA/endung von Textilien mit Qberwiegend in 
Fahrzeuglangsrichtung orientierten Faseranteilen 12b, definierte 
Verformungsbereiche 59 oder Aufbruchiinien 58 zur ErfQIIung sicherheitstechnischer 
Anforderungen bilden. 
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5 PATENTANSPRUCHE 



10 1. 



15 



20 



25 2. 



3. 

30 



Als Struktur- Oder Stylingelement dienende eigensteife 
Instrumentenaufnahmevorrichtung, die aus mindestens zwei Formteilen unter 
Verwendung von faserverstarktem Kunststoff gebildet und zur Befestigung an 
Stutzelementen, wie den A-Saulen eines Kraftfahrzeugs, eingerichtet ist, 
dadurchgekennzeichnet, 

dass die Formteile im wesentlichen aus Organoblech gebildet sind, das 
inbesondere durch Tiefziehen in eine Oberschale (1) und eine Unterschale (3) 
unter Bildung je mindestens eines sich in Langsrichtung des Fornnteils, d.h. 
zwischen den Stutzelementen (4), hinziehenden Verstarkungsprofils (6,7) 
verformt ist, das je mindestens einen sich im wesentliclien vertikal 
verlaufenden Vertikalsteg (31) und mindestens einen sich im wesentlichen 
quer dazu erstreckenden Querschenkel (31a) aufweist, und dass mindestens 
eine der Schalen mit mindestens einer Versteifungsrippe (32) aus 
insbesondere faserverstarktem Kunststoff versehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Organoblech aus einem mit Fasergewebe (12) verstarkten Thermoplasten 
besteht. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Versteifungsrippe (32) aus dem gleichen Thermoplasten wie das Organoblech 
gebildet ist 
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4. Vonichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberschale (1) mit der Unterschale (3) mindestens 
Qber Vertikalstege (31) miteinander verbunden sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberschale 

(1) mit der Unterschale (3) verschweiBt bzw. verschmolzen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verschweiliung der Oberschale (1) mit der Unterschale (3) durch 
Reibverschweilien erfolgte. 

, 7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 

gekennzeichnet, dass der Vertikalsteg (31) zur Befestigung von Tunnelstutzen 

(2) dient. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Oberschale (1) und/oder an der Unterschale (3) 
Befestigungsorgane (20) und/oder Fuhrungselemente (35) aus Kunststoff im 
Spritzguss- oder Spritzpressverfahren angeformt sind. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, dass Versteifungsrippen (32. 33) als Deformationselemente 
ausgebildet sind, die sich bei Auftreten von Kraften verformen und dann auch 
das Verformen des betreffenden Schalenteils gestatten. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberschale (1) mit Hutzen (13) und/oder Mulden 
(14, 15, 16) zur Ausbildung von Stau- oder Abiageraumen und/oder zur 
Aufnahme von Instrumententafelkomponenten, Airbagmodulen, Lautsprecher 
Oder dergl. Instrumententafelbestandteilen versehen ist 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die den Passagieren zugewandte Oberschalenkante zur 
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12. 
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13. 

10 

14. 

15 

15. 

20 

16. 



25 



17. 

30 



Aufnahme von Zierleisten oder aufklappbaren Staufachern stegformige, mlt 
Spritzgussrippen abgestutzte Ausschnitte im Organoblech aufweist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberschale (1) sowohl fahrerseitig als auch bei- 
fahrerseitig mit Mulden (16) zur Aufnahme eines Airbagmoduls versehen ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gel<ennzeichnet, dass an die Oberschale (1) fahrerseitig eine Hulze (13) 
angeschweilit ist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gel<ennzeichnet, dass die Oberschale (1) an der Einbaustelle des Airbags der 
Muldenbildung foigt und mit einer Soll-AufreiBnaht (58) des integrierten 
Airbagdeckels versehen ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gel<ennzeichnet, dass die Soll- 
AufreiRnaht (58) durch einen vorl<onfektionierten Organoblechbereich gebildet 
ist, 

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Soll- 
Aufreilinaht (58) durch einen Zuschnitt (Tailored Blank) (12a, 12b) gebildet ist, 
bei dem mindestens etwa 90 % der Verstarkungsfasern oder 
Verstarkungsfaden des Gewebes in Langsrichtung des Fahrzeugs, d.h. quer 
zur Formteillangsrichtung verlaufen, wahrend der Bereich des Organoblechs 
rings um den Zuschnitt (12a, 12b) mindestens eine Gewebelage mit etwa 
gleicher Anzahl von Kett- und Schussfaden aufweist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberschale (1) Soll-AufreiSstellen (58) und/oder 
unter Druck verformbare Bereiche aufweist, um den Aufprall von Korperteilen 
von Passagieren abzufangen. 
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18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 14 bis 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass Organoblechbereiche der Oberschale (1) als Gewebescharniere (57) 
ausgebildet sind, welche beim Aufprall ein Verschwenken bzw. Abbiegen des 
Nachbarbereichs ermogllcht. 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die den Passagieren zugewandte Oberseite (la) 
zumindest der Oberschale (1) mit einem Oberzug versehen ist. der mindestens 
bereichsweise einen Kunststoffschaum aufwelst. 
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